
膜版干燥不充分可以导致膜版在印台上较早破坏。按照以下简单指导方针可以让
您在使用 Capillex 网版时得到最佳效果。
当 Capillex 贴覆至网布上后需要彻底的干燥以得到坚固的膜版。网版干燥的方
式可以同样影响最终的结果，因此需要把它作为起重要作用的膜版制作流程。这
里有两大重点需要考虑：
（1）干燥时的温度
（2）湿度

温度：
Capillex 除了可以被紫外线硬化外还可以通过干燥硬化。当温度超过摄氏 40 度
（104ºF）开始对硬化产生影响，当干燥温度升高 这种影响就会越严峻。

高温干燥的第一表现为显影速度慢、显影困难和损失分辨率。当你的生产计划非
常慢必须要把干燥温度设在摄氏 45 度 (113ºF) 或者更高时，那么你可能遇到更
极端的问题那就是膜版将完全不溶，这时你必须确保膜版在干燥后立即去除。

湿度：
干燥不充分是网版失败最大的导因。干燥为什么这么重要的理由很简单，对任何
直接膜版体系（毛细或者直接型感光乳胶），重氮光敏化剂（以章鱼爪表示）是
同聚合体键完全分离的。

在曝光过程中，重氮敏化剂与聚合物键连接。你所能达到的连接越多，那么膜版
将会越坚硬。

当膜版还潮湿的时候就进行曝光时，重氮就会和水分子进行反应而不是聚合物。
这就意味着即使你完全曝光了网版（也就是所有重氮反应了），一大部分重氮将
和水反应。结果就是得到一张较软的膜版，在印刷机台上就会很快破坏。

干燥柜：
Capillex 网版可以被竖着干燥或者横着干燥。如果是竖着干燥，请确保网框顶部
边缘被擦干以防止水沿着水菲林向下滴。如果网版是横着干燥的，那么它们需要
以印刷面朝上，这样如果有任何水从网版上面往下滴，膜版则可以被后面的基片
保护着。



判断网版是否干燥，可以用你的拇指简单地从印刷面弯压膜版，如果干了，后面
的基片将会翘起。完全移除基片，再另外干燥 5 分钟以确保膜版完全干燥了。当
使用不锈钢网时，使用胶带剥离基片的一角以防止网布损坏。

一个好的干燥柜需要拥有以下几个特征：（1）光密封的，（2）通过热静力学控制
温度，精确度在+ 1°C 内，（3）空气流通好，（4）过滤空气以及（5）除湿装置
和装满干燥空气。

重要提示：
当网版在潮湿的环境中干燥时（气候条件、密封的房间或者很多网版同时干燥），
安装一套廉价的除湿器将对改善干燥效果有戏剧性的影响，这些装置可以加速生
产并且可以防止网版在机台上破坏而产生的损失。


